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Sie suchen nach einem der langlebigster
Ihr FulRbode

pflegeleichtesten, naturlichsten unc
FuBboden der Welt?
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Industr



Ein Betonboden ist so viel mehr als blof3 eine naturliche und lebendige Flache.
Schauen Sie genauer hin und entdecken Sie die Superkrafte, die lhren Fu3boden
einzigartig machen.

Belm Verlegen von Betonboden landet das kraftigste Material- das Zuschlaggestein - unter der
Oberflache. Die Oberflache, die sogenannte Betonhaut, besteht zumeist aus Zement. Wahrend dem
Schleifvorgang erfolgt eine mechanische Veredelung des Bodens, die sowohl bel neu verlegten
Betonbdden als auch bel Bestandsbdoden moglich ist. Dabei wird der Beton nach einem genau
festgelegten Verfahren Schritt fur Schritt geschliffen, bis die gewunschten Eigenschaften erreicht sind.

VIELE VORTEILE

e Originalverfahren, das im Laufe von Jahrzehnten immer weiter
optimiert wurde

e Durchschnittlich 40 % niedrigere Lebenszykluskosten im
Vergleich zu herkdmmlichen Lésungen

e Gleichermaf3en fur neue Boden wie zum Renovieren
bestehender Boden geeignet

e Vollkommen trockener Schleifprozess, ohne Schlamm/Wasser

e Extrem gleichmaBige Oberflache fur geringe Vibrationen bei
Gabelstaplerverkehr

e Minimale Umweltbelastung

e Leicht zu pflegen




Ein geschliffener Betonboden besitzt eine
nahezu unendliche Lebensdauer und halt den
hartesten Bedingungen stand. Er lasst sich am
besten mit einem wiedererschaffenen Felsen
vergleichen, da der Beton zu 80-85 % aus
Stein und Sand besteht. Wird die Reinigung
gemaf den Empfehlungen durchgefuhrt, sind
kaum weitere Instandhaltungsmaf3nahmen
erforderlich.

Fast Uberall kann ein geschliffener Betonboden zum Einsatz
kommen. So tragt die naturliche Schdonheit der Oberflache
beispielsweise Im Handel zu einem positiveren Kundenerlebnis
bel. Die Robustheit und Gleichmal3igkeit werden insbesondere

ik '@

In der Industrie und In Lagerbereichen geschatzt. Und Uber die "

: y : : : Industrie- und Offentliche Einzel- und High-End-
pflegeleichte Oberflache.freut man sich nicht zuletzt augh N Lagerbereiche Cabiinde GroBhandesl Arcduitatetor
Schulen, Museen, Einkaufszentren, Flughafenterminals, sowie
Fithesscentern und anderen Orten mit hohem Passan- Showrooms
tenautkommen. Abriebfestigkeit

Bis zu 117 % hohere Abriebfestigkeit im Vergleich zu unbearbeitetem Beton.

Unbearbeiteter Beton

Quelle: SP Report P303050, SS 137241



Ein Betonboden ist eine aul3erst kostensparende
Losung - kurz-, mittel- wie langfristig. Die
Herstellkosten je Quadratmeter sind erstaunlich
niedrig, schlieB3lich ist der Beton meistens
bereits vorhanden. Doch selbst der Neubau
eines Betonbodens ist eine praktische
Alternative, da der Boden bereits 3-5 Tage nach
dem Verlegen geschliffen werden kann.

Lebenszykluskosten
20 Jahre

bis zu
40 % niedrigere
Lebenszykluskosten™
Instandhaltung

Der Betonboden lasst sich auch supereinfach pflegen, sodass er wahrend
seiner gesamten Lebensdauer praktisch wie neu aussieht. Im Optimalfall
wird eine FulBbodenreinigungsmaschine mit Diamantpads verwendet.
Dabel erfolgen Reinigung und Mikropolitur ausschlief3lich mithilfe von
Wasser. Manuelle Reinigungsverfahren wie  Staubsaugen und
Feuchtwischen sind ebenfalls moglich. Nach mehrjahriger Nutzung erhalt
der FulBboden eine naturliche Patina. Wenn dies gewunscht ist, kann der
ursprungliche Glanz jedoch problemlos wiederhergestellt werden. Dieser
Prozess ist Im Prinzip beliebig oft wiederholbar.

Instandhaltung

Herstellung

zo. Der Vergleich erfolgte mit HTC Superfloor als Bezugspunkt.

rgleichsfuBboden: Vinyl, KeramikflieBen, Quarry-Fliesen und
weden AB

ng von vier herkdmmlichen FuBbodenlésungen im Laufe von

r durchschnittlichen Kosten (2018) fur Herstellung und

www

Vergleich d
Instandhalt
20 Jahren. V
Epoxid-Tera
Quelle: HTC

Andere FuBbodenlésungen geschliffener Betonboden



Die extrem ebene Oberflache garantiert minimale
Vibrationen N Gabelstaplern und anderen
Transportfahrzeugen. Dadurch wird das Arbeitsumfeld u. a.
fur Gabelstapler deutlich verbessert. Zudem sinken
Abnutzung und Instandhaltungskosten. Ein gleichmaliger
Betonful3boden ist eine Voraussetzung bei der Installation
von Hochlagern, bel denen besonders hohe Anforderungen
an Toleranzen gestellt werden.

Vibrationen
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UngleichmaBiger FuBbodenbelag
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GleichmaBiger FuBboden wie g 2

HTC Superfloor™

0 m/s?

Niedrige Geschwindigkeit Hohe Geschwindigkeit

Quelle: Messung durch CVK AB, 23. Aug 2007.
Grenzwerte gemaB AFS 2005:15

In vielen Branchen gelten strenge Anforderungen
an die Widerstandsfahigkeit gegenuber
elektrostatischer Entladung (ESD). Der geschliffene
Betonboden (HTC Superfloor) wurde nach EN
18151997, SS-EN 61340-5-1, IEC 61340-4-1 getestet
und erfullt den amerikanischen Standard ANSI/ESD,
was thn zum idealen FufB3boden fur empfindliche
Elektronikbauteile macht. Der Boden erfullt zudem
die hochste Brandschutzklassifizierung innerhalb
der EU, AIFL (96/603/EC) und gilt damit als
vollstandig brandsicher.

Anders als viele vielleicht glauben, ist der hochglanzpolierte
BetonfulBboden rutschsicherer als viele andere Ful3boden —
selbst im nassen Zustand. Dadurch profitieren Sie von einem
sicheren und komfortablen Arbeitsumfeld.

l Twooksner Fuiboden Rutschsicherheit gemaB
B Nasser FuBboden  Pendelschlagtest EN13036-4*
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"Quelle: SP Report, F812033, Staatliches Prufamt Schweden, 2008-06-13
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Ein Betonboden gehort womoglich zu den
langlebigsten Bestandteilen lhres Gebaudes

- sowohl unter wirtschaftlichen als auch
Umweltschutzaspekten. Er besteht aus
vollkommmen naturlichen Bestandteilen: Stein, Sand,

Wasser und Zement. Da bei diesem Verfahren im

Gegensatz zu anderen Fuf3bodenlosungen fur stark frequentierte Bereiche nur minimal Chemikalien zum

Einsatz kommen, ist |hr HTC SuperfloorTM die ideale Wahl fur Mensch und Umwelt.

Die Abbildung zeigt einen
Vergleich des Energieverbrauch
[ SRl st s S lE Energieverbrauch (kWh/m?) *
Herstellung verschiedener
FulBbodenarten.

Wenn Sie sich fur diese Moglichkeit entschieden

haben, arbeiten wir mit einem Material, das g

bereits vorhanden ist: dem Beton. Dies garantiert

einen auf3erst energiesparenden Prozess, sowohl HolzfuBboden
beim Neubau als auch bel der Renovierung s
bestehender Boden. Keine unnotigen Transporte,

keine Abbruche. Dank der effektiven
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Schleifmaschinen und Staubabscheider — mit geSCh""e"e’Ef,,emf;",.

Linoleumfu3-
effektivem Staubmanagement konnen die nicht o
von den Arbeiten betroffenen Bereiche wie o iy

gewohnt genutzt werden.



SAND

Jeder Betonboden ist ein Unikat und die Gestaltungsmaoglichkeiten sind vielfaltig. Schon beim Verlegen
der Betonplatte konnen verschiedene Zuschlagstoffe beigefugt werden. Das kann z.B. Mainkies fur eine
braune oder Basalt fur eine anthrazitartige Kornung sein. Auch beim Schleifvorgang konnen
verschiedene Ergebnisse erzielt werden. Das hangt von der Anzahl der Schleifgange und der Auswahl
der finalen Kornung ab. Durch mehrere Schleifgange gelangt man tiefer in den Boden und die
Zuschlagstoffe werden freigelegt. So sind grobe Kérner an der Oberflache zu sehen (siehe Bild 3/4).
Bleibt man im oberen Bereich des Betonbodens, fallen weniger Schleifgange an und feine Steine
werden sichtbar (siehe Bild 1/2). Unabhangig, wie tief der Boden freigelegt ist, kann der gleiche
Glanzgrad erreicht werden. Von Matt bis Hochglanz ist alles moglich.

Wenn der Schleifvorgang abgeschlossen ist, wird eine Impragnierung aufgetragen. Dadurch wird ein

Lotus-Effekt erzeugt und das Eindringen von Flussigkeiten verhindert, wobel die Oberflache
diffusionsoffen bleibt.

TERRACOTTA

ROT TURKIS

BLAU GRUN

Oberflachenschliff Matt

N BRADN o CHWARZ
) e -
S o rrtogen e Zusciagtone. | ‘ \\\G'énze”d Vor dem Auftragen der Impragnierung besteht
Tiefschi @ die Moglichkeit die Flache mit Farbpigmenten
R e S einzufarben. Die Farbe dringt in den Beton ein
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Es ist auch moglich die Farbe nur auf bestimmte
Bereiche aufzutragen. So kann z.B. Ihr Logo auf

Oberflachenschliff

- el O — :
L By 2 7o = Glatter, gleichmaBiger und
‘ R abriebfester Boden mit
" hohem Glanz.

Glanzend Tiefschliff
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Peter Streng Diamanttechnik
Am Bimbach 7
97318 Kitzingen

Kontakt

Telefon: 09321 - 3886000
Telefax: 09321 - 3886005
E-Mail: info@pstreng.de




